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Revétement DLC

PDLO10/PDLO

Haute qualité et longue durée de vie pour I'usinage de I'aluminium

Permet une longue durée de vie avec une dureté proche de celle du diamant
Excellent état de surface avec résistance au collage

Large gamme pour les opérations de tournage, de tronconnage et de fraisage

Nouveau revétement haute résistance
al'usure PDLO10

0 KYOCERG



Revétement DLC

PDLO10/PDL025

Permet une longue durée de vie avec une dureté
proche de celle du diamant. Large gamme pour

les opérations de tournage, de tronconnage et de

. Gamme d'applications d’usinage
fralsage' de I'aluminium

NOUVEAU

PDLO10

PDL025

Faible < Résistance  I'usure — Elevée

Faible + Résistance a la rupture — Elevée

Stabilité et longue durée de vie

Dureté élevée avec le revétement DLC sans hydrogéne breveté par Kyocera

Propriétés du revétement (évaluation interne) Durée de vie (Evaluation interne)
Possibilité de continuation de I'usinage stable
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Module de Young (GPa)
Conditions de coupe : Vc = 500 m/min, fz= 0,2 mm/dent, ap x ae = 3 X 5 mm, a sec
Diam. de coupe @25 mm, piéce a usiner : AIZnMgCu1,5

Excellent état de surface

Excellent état de surface avec une résistance au collage d’aluminium

Comparaison de la résistance au collage (évaluation interne) Comparaison de la surface usinée (évaluation interne)
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PDLO025 Concurrent D PDL025 Concurrent E
Conditions de coupe : Vc = 800 m/min, fz=0,1 mm/dent, ap x ae =3 X 5 mm, a sec Conditions de coupe : Vc = 800 m/min, fz=0,1 mm/dent, ap x ae =3 X 5 mm, a sec
Diam. de coupe @25 mm, piéce a usiner : AIMg2,5, longueur usinée : 57 m Diam. de coupe @25 mm, piéce a usiner : A6061, longueur usinée : PDL025 (48 m),

concurrent E (14 m)



Usinage stable

Usinage stable grace a la couche de revétement DLC avec une excellente résistance a I'abrasion
Evacuation des copeaux améliorée grace a un faible coéficient de friction

Essai de rayure : comparaison des conditions de revétement avec charge de 80 N (Evaluation interne) Forme des copeaux

PDL025 Concurrent F (revétement DLC) PDL025
Copeaux uniformes avec petit diamétre
d'enroulement

Carbure (sans revétement)
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Conditions de coupe :

Ve =800 m/min, fz=0,1 mm/dent,

ap x ae =3 x 5mm, a sec, diam. de fraise 225 mm
Plaquette BDGT11T304FR-JA, piéce a usiner : AIMg2,5

Abrasion de la couche supérieure

Large gamme d'outils

Large gamme d’applications comprenant les opérations de tournage, de tronconnage et de fraisage

Tournage
Etude de cas
/ Bloc AIMg2,5
Vc =450 m/min
PDL010/PDLO25 fz =015 mm/dent
(VF=1900 mm/min)
Tronconnage ap X ae =2 x ~80mm

Avec arrosage
MECO80R-11-7T (7 goujures)

/’ BDGT11T308FR-JA PDLO25

Nombre de piéces

PDLO25 1}
= G dores
(6 goujures) pieces/aréte

Le PDL025 a moins de collage que le concurrent G et la durée de vie est multipliée par 1,4.
Nous obtenons une surface et des parois en bon état.
(Evaluation d'utilisateur)

PDL025



Plaquettes

Plaquettes de tournage (positives)
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Plaquettes

Plaquettes de tournage (négatives)

Forme Dimensions (mm) Revétement DLC Forme Dimensions (mm) Revétement DLC
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Tronconnage TKF
Forme - Dimensions (mm) Angle Revétement DLC
N P Description
Plaquette a sens (coté droit) W oD max. re T H od 0 PDL025
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Trongonnage GDG
Dimensions (mm) Angle Revétement DLC
Forme Description Largeur d'aréte (W)
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Plaquettes

Plaquettes de fraisage (pour fraises MEW et MFWN)

Dimensions (mm) Angle Revétement DLC
Forme Description
A T ad w Vi re a B PDL025
&
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Conditions de coupe recommandées
Tournage | Brise-copeaux | Alliage aluminium | Vitesse de coupe Vc (m/min) Avance f (mm/tr) Trongonnage Alliage aluminium Vitesse de coupe Vc (m/min) Avance f (mm/tr)
A3 400 - 500 — 800 0,1-03 _ _
Négatif Si 10 % ou moins TKF ) ) 200500 001-0,03
AH 200 — 300 - 600 0,1-035 Si 10 % ou moins
sk 100 - 150 - 300 0,03-0,12 606 200500 0.01-005
K 100 - 150 - 300 0,03-0,12
CF Si 10 % ou moins 100 - 150 -300 0,02-0,15 Plaquettes de fraisage Alliage aluminium Vitesse de coupe Vc (m/min) | Avance fz (mm/dent)
A 100200300 005-0,25 06T $i13 % ou moins 200-900 005-03
A3 100 —200 - 300 0,05-0,2 :
(Pour ls fraises MEW) 13 % ou plus 200-300 005-02
Si 10 % ou moins
Diam. de coupe 910 100 - 250 - 500 0,03-0,2 BDGT Si 13 % ou moins 200 - 900 0,05-03
ou plus .
Positf F {Pour s fraises MEQ) 13 % ou plus 200-300 005-0,2
Si 10 % ou moins
Diam. de coupe 610 100 - 200 - 300 0,03-0,2 WNGT Si 13 % ou moins 200 - 900 0,1-03
ou moins .
- - (Pourlesfraises MEWN) | ;13 g4 o4 s 200300 0102
Si 10 % ou moins
Diam. de coupe 610 100 —250 - 500 0,03-0,2
ou plus
I
Si 10 % ou moins
Diam. de coupe 610 100 —200 - 300 0,03-0,2
ou moins
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