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Revétement PVD pour l'usinage
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Excellent état de surface et longue durée de vie

Nouveau revétement PVD MEGACOAT NANO PLUS
Idéal pour lI'usinage multi materiaux

Vaste palette d’applications d’usinage avec différents brise-copeaux disponibles
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Revétement PVD pour I'usinage micro-mécanique et décolletage

PR1725

1° recommandation pour l'usinage de I'acier. Excellent état de surface et longue durée
de vie. Excellentes performances dans des applications d’usinage de petites piéces.

MEGACOAT NANO PLUS assure une longue durée de vie et un excellent
état de surface

La longue durée de vie de l'outil conduit a une amélioration des capacités d’utilisation. Un excellent état
de surface sans fissure réduit les co(its de controle de qualité.

Comparaison de l'usure des arétes de coupe et de la qualité des états de surface de plaquettes - C45 * Au bout de 20 min. d'usinage
(évaluation interne)

Bout d'aréte
de coupe
=—

Ecaillage - Ecaillage

Surface de piece

Image 3D de mesure |i
de la rugosité de
surface (gauche) ;

forme d'onde (droite)

ST T = BB .
Forme d'onde Fissure Déformé par fissure Déformé par fissure
normale
maintenue

Point d'observation

» d'état de surface
Bon état de surface

Conditions de coupe :
Ve =150 m/min, ap = 0,5 mm, f = 0,05 mm/tr, humide, piece : C45

- MEGACOAT NANO PLUS

Revétement nano AITiN/AICrN a résistances supérieures a l'usure et a I'adhérence. Excellent état de surface et longue durée de vie
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rand pouvoll brifan’ ¢ Comparaison des coefficients de friction
la couche de surface spéciale
(évaluation interne)
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Substrat en carbure micro-grain
tenace Haute stabilité

PR1725 Class.A Class. B
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Résistance supérieure a l'usure et a I'écaillage Parfait état de surface

Dureté élevée avec des propriétés de couche de film - .
e v - . Une couche de surface spéciale au grand pouvoir
nano stratifié. Loptimisation des contraintes internes - P
PR de glissement réduit I'adhérence.
réduit I'écaillage.

Applicable a divers matériaux de piéce Haute stabilité d’usinage

Excellente résistance a l'oxydation. Des propriétés . o .
supérieures & haute température permettent de Le substrat en carbure micro-grain résistant garantit un
conserver de bonnes performances dans l'acier, usinage stable.

I'acier inoxydable et I'acier standard.




Une solution qui peut étre utilisée dans différents matériaux

Longue durée de vie pour I'acier, I'acier inoxydable et I'acier standard. Une meilleure gestion des outils réduit les cots.

Comparaison de la qualité des états de surface et de l'usure de I'arréte de coupe de plaquette - Acier inoxydable : X5CrNi1810

* Au bout de 20 min. d'usinage (évaluation interne)

Au bout de 100 min. d'usinage Au bout de 40 min. d’usinage

PR1725

Au bout de 100 min. d'usinage

Bout d'aréte

Ecaill
de coupe caflage

Ecaillage

Etat de surface
élargi de piece.
*lmages CCD

Image 3D de mesure
de la rugosité de
surface (gauche) ;

forme d’'onde (droite)

issure Déformé par fissure

[ N M N

Maintenir la forme
d'onde normale

Fissure Déformé par fissure

Le PR1725 présente moins de dommages sur l'arréte de coupe et maintient une marque d'outil stable sur la surface des pieces

Point d'observation
d'état de surface

Conditions de coupe :Vc = 150 m/min, ap = 0,5 mm, f = 0,1 mm/tr, humide, piéce : X5CrNi1810

Applicable a une vaste palette d’applications d’'usinage

Bonnes performances dans l'acier et I'acier inoxydable, de I'usinage basse vitesse a haute vitesse

Acier Acier inoxydable
Haute vitesse| [ PR1725 Haute vitesse
PR1425 PR1725 |
Vitesse Vitesse
moyenne | moyenne
Faible vitesse Faible vitesse
PR930 PR1535
Conti Choc Choc Conti Choc Choc
Oy léger important O léger important
PR1725 : 1% recommandation pour I'usinage de PR1725: Pour l'usinage a grande vitesse a emploi général
I'acier PR1535: 1% recommandation pour l'usinage de l'acier inoxydable

Longue durée de vie et usinage de haute qualité

Gamme de brise-copeaux a arétes vives brute de frittage
Une vaste palette de brise-copeaux offre une parfaite maitrise des copeaux

Orienté Force de coupe et état de surface (force de coupe faible) Orienté Maitrise copeaux

5 5 5 5

Acier Acier inoxydable Acier Acier inoxydable
4 4 4 4
CK CK

€ 3 pour emploi général = 3 pour emploi général = s = ;
£ 3 £ £
a o o GQ o GQ
© 2 © 2 © 2 © 2

! ! ! GF ! GF

SK pour la finition SK pour la finition i
0,05 01 0,15 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15
f (mm/rev) f (mm/rev) f (mm/rev) f(mm/rev)



Plaquettes (positives)

Toute plaquette avec rayon (RE) exprimée par le signe inférieur (p. ex, <0,1, <0,2, etc)) indique deé modeéles d'une tolérance moins grande pour le rayon-R (RE)

Dimensions (mm) v - Dimensions (mm) om
Forme Description i N = orme Description i =
Plaquette présentée a gauche P IC, | Epaisseur | Trou r;z'lgg dépouille | & Piécea main gauche P LC. | Epaisseur| Trou d,ﬁﬂg(lga (?:;?;ﬁ:ljlee =
(GT  030101MP-CF ' R ) CCET  09T301MP/,-P <0,1 °
@ 030102MP-CF ’ ’ T<n2 o '\/'Q, 09T30MP | 9525 | 397 |44 | <02 | T |@
6T 040101MP-CF <0,1 ) @ |
Profondeur de coupe —— 43 18 23 7° = Arréte definition / vive 09T304MR/L'P <04 [ ]
minimale / arréte vive / poli 040102MP-CF <02 [ CCET 0602005MFR/L-U <0,05 ()
(CGT_O301O1MFPPE_ | e |19 159 . @ — e
T , S 0 ° 06020IMF*A-U | 635 | 238 |28 <01 ro|e]
oo | [ <] (e ) 060202MF%-U <02 [J
‘!)\ /)' 040102MFP-PF ! ! ! <02 7 4 & CCET  09T3005MFR/,-U <0,05 [ ]
S CGT  060201MFP-PF <0,1 ° 09T301MFR/-U <0,1 )
s ———————— 1955 | 397 |44 [
060202MFP-PF 6,35 2,38 28 | <02 7 | @ | 09T302MFR/-U <02 [ )
Finton/ anéte i /po " g:gigm:gi i g: : Fable avance anéte vive 09T304MF¥/,-U <04 hd
AR ' | | CCET  0602005MFR-J <005 R
. 060202MFP-GF | 635 | 238 |28 [<02| 7 |@] — p .
\@/ s <04 ° 060201MF¥/-J | 635 | 238 |28 <01 ro|e|
\/ T 09T301MFP-GF <01 ° 060202MF-) <02 bd
O9T30IMFP-GF | 9525 | 397 | 44 [<02| 7 |@] CCET 09T30TMFY.-) <ol K4
Finition / arréte vive / poli 09T304MFP-GF <04 [ ] 09T302MFR/L-J 9525 3,97 4,4 < 0,2 7° [ )
(CGT_060201MFP-K <01 i Faible avance / arréte vive 09T304MFR/L_J <04 d
& 060202MFP-SK 6,35 2,38 28 | <02 7° o CPMT  080202PP 02 o
~060204MFPK | @ | —————————— 79 | 238 |33 (— m° —
060204MFP-K <04 ) e 04 °
CCGT  09T301MFP-SK <0,1 ) o
OBOMFPSK | 9525 | 397 | 44 [<02| 7 [@] oo | L il
Finition / arréte vive / poli 09T304MFP-SK <04 ® 0903047P 995 3118 " 014 i L
(CGT  060201MP-CK <01 ° 090308PP 08 L
O ———— 1635 | 238 |28 =
O 060202MP-CK <02 ° CPMT  080204GP 794 | 238 |33 | 04 7 e
CGT  09T301MP-CK <01
055 | 397 | 44 » |9 CPMT  090304GP o5 | 318 | a4 04 e o
Finition / arréte vive / poli 097302MP-CK <02 [ 090308GP ! ' 038 [ ]
X <
(CGT  060201MFP-GQ 01 B CPMH 0802080 04 Py
06020MFP-GQ | 635 | 238 | 28 [<02| T |@] “woae | 794 | 238 |35 1
\O/ 060204MFP-GQ <04 [ 0802080 08 hd
CPMH  090304HQ 04 )
\/ (CGT  09T301MFP-GQ <0, o P e | o318 | 45 1 2
09T302MFP-GQ | 9525 | 397 | 44 [<02| 7 |e@ 090308HQ 08 d
fiton / ans 09T304MFP-GQ <04 ° (PMH 080204 04 °
Semi-finition / arréte vive / poli 7,94 2,38 35 11° —
(CMT ~ 060202WP 02 @ 080208 08 )
A 060204WP 635 | 238 |28[ 04| 7 |@] VR 090304 v | 31 |as 04 i °
‘,-O,,. 060208WP 03 ° 00308 b 5 o3 o
N (CMT  09T302WP 02 @ |
v Toos0awP | 955 | 397 |44 | 04| 7 |@ CPMT  080204XP 794 | 238 |33 04 17 e
Finition / aréte Wiper 097308WP 038 Ll CPMT  090304XP 0,4 [ )
L —————— 1955 | 318 |44 1m° —
mT 060202PP 6,35 2,38 2,8 0,2 7 i Finition /:r:\(e;re:)ian\:\eleneur 090308XP 0,8 )
0602040 04 hd DCGT  070201MP-CF 0,1
X <
(CMT  097302PP 02 o] . Ll S PV PYY IRl A B L
09T304PP 955 | 397 |44 l0a| 7 |@ @ 070202MP-CF <02 bd
- @ | DCGT  11T301MP-CF <0,1 [J
Finiion CMT OgTzozzl:( 0'2 bd Profondeur de coupe minimale / 9525 3'97 4’4 ” [ |
L 06020: 635 238 28 0, 7 L arréte vive / poli 117302MP-CF <02 L4
060204GK 04 o DCGT  070201MFP-GF <0,1 )
\/ (CMT  09T3026K o555 | 397 | a4 0| L | 070202MFP-GF | 635 | 238 |28 | <02 | 7° |@
Seni-intion 0973046K 04 Ld 070204MFP-GF <04 °
T 600D | oo | g3 | g5 L2 o |® DCGT  11T301MFP-GF
G % ! T - <
- 060204HQ 04 ® _\TBOMFP-GF | o1 A
\ﬁ/ 093020 02 O NTME-GE | 9525 | 397 44| <02 | 7 |@]
; 09T304HQ 95 | 397 |44 04| 7 @] Fntion aréteive/ ol T1T304MFP-GF <04 hd
Semi-inton 097308HQ 08 [ DCGT  070201MFP-SK <0,1 o
R ) 070202MFP-SK | 635 | 238 | 28| <02 | 7 |@
V T 097308 95 | 397 |44 08| 7 |@ @ 070204MFP-SK <04 °
Moyenne DCGT  11T301MFP-SK <0,1 P
(CGT  0602005MF <005 o T1T302MFP-SK | 9525 | 397 |44 | <02 | 7 |@
060201MF <01 PP e—— =]
W 6,35 2,38 28 <02 7° % Finition / arréte vive / poli 11T304MFP-SK <04 L
. LOE___ : 0,4 M - DCGT  070201MP-CK o35 | 238 |28 0,1 - ®
\/ (CGT  09T3005MF <005 ° \(g"/ 0702021 K <02 hd
] | DCGT  11T301MP-CK <0,1 )
09T301MF 0555 | 397 | 44 ISU) 5 |@] —————— 1955 | 397 |44 PAT Rt
09T302MF ' ' <0.2 [ ] Finition / arréte vive / poli 117302MP-CK <02 L
Aréte vive /172 fntion 09T304MF <04 ) DCGT  070201MFP-GQ <0,1 o
CCET  0301005M®/,-F <005 |® | 070202MFP-GQ | 635 | 238 |28| <02 | 7 |@
— Il
o3o1o1MR/L—F 3 |1 1S o . | @] Q 070204MFP-GQ <04 [J
4 <
030102M%/F 02 @ S ARG <0 ol
'J\/ 030104/, F <04 ° —_— .
G G 0 5 TOMFP6Q | 9525 | 397 | 44| <02 | T |@]
040102MR/,-F 43 18 23 | <02 7° [ ) Semi-finition / arréte vive / poli T1T304MFP-6Q <04 L
Arréte definition / vive 040104M%,-F <04 [ @ :Disponible D :droite uniquement



Plaquettes (positives)

Dimensions (mm) o3 Dimensions (mm) e
Forme Description , = Forme Description , | =
Pidce a main gauche P I.C. | Epaisseur | Trou dr)t\)?tg(llgE) dépouille | & Pice a main gauche P I.C. | Epaisseur | Trou 'a%'gE)R dépouille | &
DCMX  070202WP 02 |®| ! TBGT  060101MP-CF <01 °
070204WP 635 | 238 | 28| 04 7 |e s | 159 | 23 o
070208WP 08 ° , , )
DCMX 11T302WP 02 Profondeur de coupe 060102MP-CF < 0'2 [ ]
’ L minimale / arréte vive / poli
11T304WP 9,525 3,97 44| 04 e # TBGT  060101MFP-PF <0,1 [}
IIE08HE 08 Ld O 06OIMFP-PF | 397 | 159 |23 | <02 | 5° |e@
DCMX R/, o : o~ —_— —
070204%-WP 635 238 28 02 v L Finition / arréte vive / poli 060104MFP-PF <04 ot
DCMX R . TBET  0601005M¥/, <005 B
1T304%-WP | 9525 | 397 | 44| 04 7 e , X 00| v | s | g3 [0 o [@
DCMT  070202PP 02 C’ 060102M%/, ' ’ T <02 [
— 1 635 238 238 7° L -‘ Ervreryrry— —
070204PP 0,4 ° Finition 060104M"/, <04 [ J
DCMT - 11T302PP 02 |®| Ar TCMX  090204WP 556 | 238 | 25| 04 7 e
11T304PP 955 | 397 |44 04 | 7 |e@] _fo\
117308PP 08 ° fa TCMX  110204WP 635| 238 [28] 04 | T |@
DO _0702026GP 635 | 238 |28 2 r | meon/f“-meww TPGT  080201MP-CF <0,1
070204GP ’ ’ 04 Y : W 476 | 238 | 23 <0’2 11° %
DCMT  117304GP 04 e g 2 -
——————1 955 | 397 | 44 [ ’ ' TPGT  090201MP-CF <0,1 °
11T308GP 0,38 [ ] Profondeur de coupe minimale / ——————— 556 238 30 1 —
DCMT 0702026K 02 ° i et o 0902020P-CF L ®
0702046K 635 | 238 [28] 04 | 7 |@] W U <0l kd
0702086K 08 Y o 090202MFP-PF | 556 | 238 |30 | <02 | 1° |@
% P — —
DCMT  1173026K 02 B —— 090204MFP-PF <04 °
1173046K 9525 | 397 | 44| 04 r |e] TPMX 090202WP 02 B
Semi-fintion 117308GK 038 ® b 090204WP 556 | 238 | 28| 04 e
DCMT  070202HQ 02 o] 4 090208WP 038 ®
070204HQ 635 | 238 |28 04 7 |e] & TPMX  110302WP 02 B
070208HQ 08 ° - 110304WP 635 | 318 |33 04 e
DCMT - 11T302HQ 02 L Finition / aréte Wiper 110308WP 08 [ J
11T304HQ 9525 | 397 | 44| 04 7 |e
it 11T308H
semi-fntion i 08 L TPMX  110304%-WP | 635 | 318 |33 | 04 1 e
DCGT  0702005MF <0,05 °
070201MF 635 238 238 <01 70 [ ] Finition / aréte Wiper
- ” / @ | TPMT  090202PP 02
) 070202MF <02 |®| ———————1 55 | 238 | 28 e &
\ﬂ/ 070204MF <04 P 090204PP 04 °
DCGT  11T3005MF <0,05 P TPMT 1103020P | 0,2 B
TomE | <0l Y _— 110304PP 635 | 318 |33 04 1 e
R R T Tel . 110308PP 08 D
11T302MF <0, [ ] Finition 4 [ ]
Arréte vive / moyenne 11T304MF S 0’4 (4 ) TPAT % 5,56 2,38 2,8 02 1° i
DCMT  070204XP 635 | 238 |28 04 7 |le £ \ 090204GP 04 o
b TPMT  110304GP 04
DCMT  11T302XP 02 | @ | GX_JS ———— 1635 | 318 |33 e |9
11T304XP 9525 | 397 | 44| 04 7 |e — 110308GP 08 o
priton sl |9 5
g T8¢ 05 . LT ] N KN R T
DCET  0702005MR-F <005 | R 0 556 | 238 | 28 1 9]
070201MR/,-F <0, e 090204HQ 04 °
oo | P P B0 T (e g TPMT 11030240 02 D
\H/ 070204MV/F | <04 ry 110304HQ 635 | 318 |33 04 e
DCET  11T3005MR-F <005 R 110308HQ 08 L
T1T301M%/-F <01 e TPMT 160302HQ | 02 @ |
Tmawr | PP T Mo T (e 160304HQ 9525 | 318 |44 | 04 | 1° |@]
Aéte de finition /vive 11T304MR/-F <04 o] Semifinition T 6030840 08 . L
DCET  0702005MFR-U <005 R A P20, 56| 23 |28 ] 04 | T |@
APLIEITRY | L 4
00U | 635 | 238 |28 <01 | 7 @] N, TP NOSOMP | o5 | 318 |33 2| o | @]
@ 070202MF%U <02 ° LA, sy 08 LJ
DCET  11T3005MFR-U <005 R o TPMT 1603040 | 04 . e
| L Finition / acier  faible 9525 3,18 44 n
1T301IMFR/-U <01 o teneur en carbone 160308XP 038 [ ]
——————— 1955 | 397 |44 7 = R
1T302MF-y <02 ° TPGH OO0t ol L2
Faible avance / arréte vive 11T304MFR-U < 0r4 R % 4'76 2138 2'3 012 m L
DCET  0702005MFR-J <005 R °8°2°4R/l 04 °
070201MF/) | 635 | 238 | 28| <01 | 7 @ TPGH 090201 | 01 |® |
“070202MF )| <02 ry 090202%/, 55 | 238 |30 02 | 11° |@]
R
DCET  11T3005MFR <085 R o D00 04 L
1T30IMFY) <0, ° TRGHE MO0ZA | oc | 538 |35 %2 | 4o |®]
————— 1955 | 397 |44 A =t 0 , : ,
11T302MF¥/,-) <02 ‘o] 110204R/L 0,4 °
Faible avance / arréte vive 11T304MFR-) < 0r4 R 8 M 012 L
110304%/, 635 | 318 |33 04 " e
JCET  030102MP/-F <02 Y 110308%/, 0,38 Y
v 35 14 |19 7 TPGH  160302%, 02 B
030104MR/,-F <04 ° 160304%/, 9525 | 318 | 45| 04 1m° e
Arréte de finition / vive Aréte de fiiton /vive 160308R/L 0,8 )
Toute plaquette avec un rayonR (RE) exprimée par le signe inférieur a (p. ex, <0,1, <0,2, etc)) correspond a des modeles d'une tolérance inférieure R (RE) @ : Disponible D :Droite uniquement



Plaquettes (positives)

Semi-finition

Toute plaguette avec rayon-R (RE) exprimée par le signe inférieur (p. ex. <0,1, <0,2, etc)) correspond a des modeles d'une tolérance moins grande pour le rayon-R (RE)

Dimensions (mm) v - Dimensions (mm) 9
Forme Description . d = Wi Description . Rl =
Plaquette présentée 3 gauche P 1.C. | Epaisseur | Trou Ra(}g)Er; R dépouille | & Plaquette présentée 2 gauche b 1.C. | Epaisseur | Trou Ra(};{)Er; i dépouille | &
TPGH  090201L-H 0,1 L A VCET  110301M*/-F <0,1 °
090202L-H 55 | 238 |30 02 L ~— 110302MR/-F 635 | 318 [28|<02| 7 |e@
090204L-H 04 L Arréte de finition / vive 110304M/-F <04 [
TPGH  110302%/-H 0.2 ° VCET  1103005MP/,-Y <0,05 )
O__ 110304%/.-H 635 | 318 [33] 04 | 11° |@ @ NGOMAY | s s M . O
110308%/-H 0,38 PY 110302MR/-Y ' ’ " <02 °
™ % 955 | 318 |45 2| g |2 Sndfton e s T10304M7,-Y <04 [
Mogenne 160308%/1-H 08 L o @ VPGT  110301MP-CF <0,1 °
TPEH  080201M*/,-P 0,1 ° 635 | 318 |28 1° —
0BOMYP | 47 | 238 |23 | <02 | 1 |@ il ol 110S020P-CF < -
080204M*/,-P <04 ® ~N VPGT  110301MFP-GF <01 [}
A TPEH  090201MR/,-P <0,1 Y ~ —————— 635 | 318 |28 1m° —
el | @ | } B
i) 0900MP | 556 | 238 |30 [ <02 | 1 [@ — 110302MFP-GF 02 -
LB 090204M%/,-P <04 () VPGT  080201MP-CK <0,1 )
\ —————— 1476 | 238 |23 m° —
TPEH  110301M%/,-P <01 ° @ 080202MP-CK <02 °
110302M%P | 635 | 318 |33 | <02 | 11° |@ VPGT  110301MP-CK <01 )
— —| ————————1635 | 318 |28 m°
Artéte de finition / vive 110304M%,-P <04 ([ ] Finition / arréte vive /ol 110302MP-CK <02 [ ]
VBMT  110302pPP 0.2 [ ) VPET  080201MR/,-F <0,1 °
Il —————— 1476 | 238 |23 m°
110304PP 635 | 318 |28 | 04 5 |@ 080202MF/,-F <02 °
110308PP 038 ° \\3/ VPET  1103005MR-F <0,05 R
“%g"/’ VBMT  160404PP 0,4 P 110301MR-F 635 | 318 | 28] <01 | 11° |R
160408PP 9525 | 476 | 44| 08 e Antte definfion/ viee 110302M%/-F <0, °
» 160412P 12 @] VPET  080201MF¥/-U <01 °
Fiiion hd ——————1 476 | 238 |23 ]
o 080202MF?/-U <02 )
t
W VBMT  110304GP 635 | 318 |28 | 04 5 @ "N VPET  1103005MFR/-U <0,05 o
R/ _| °
nion MOOIMERAU | 635 | 318 | 28| <01 | 11° @]
VBMT  110302F 02 [ Faible avance / arréte vive 110302MFF-U <02 (4
@ 110304VF 635 | 318 | 28| 04 5 |e @ VPET  1103005MFR-J <0,05 R
| = e | o [[~]
it 110308VF 038 ° TIO0IMFYS | 635 | 318 | 28| <01 | 11° @]
VBMT 11030440 04 ° Fableavance /anéte vive 110302MF%/-) <02 [
< _}’ 635 | 318 |28 5
, b ) .
110308H 08 - o WBGT  060101MPR/,-CF <01 °
Semi-finition 3]97 1[59 2'3 5o [
VBET  1103005MP/,-F <005 ° ST/ .
"\\c/’ PPV o | Profondeur de coupe 060102MP*/,-CF <02 [
1 10301MR/L-F 6,35 3,18 28 <01 5 ([ ] minimale / arréte vive / poli
Arréte de finition / vive 110302m%,-F <02 et 4 WBGT 7060]0]MFPR/L-PF 3,97 1,59 23 <t 5° L
VBET  1103005M¥/L-Y <005 ° 0 060T02MFPR/,-PF ~ <02 °
NSRS | | @ | A v
11030TMR/,-Y <0,1 Py Ak WBGT  080201MFPR/,-PF <01 °
Q;-;’/ T s | 308 |28 [ — 47| 238 | 23 [
110302M%/,-Y <02 ° Fiton/ antevive gl 080202MFPR/,-PF <02 °
T1100aMR/ Ly | [ | R
Semi-finition / arréte vive ”0304MR/L-Y < 0'4 d 1 VBT 7060102 /L-DP 3,97 1,59 23 012 5° i
Q@’ VCGT  110301MP-CF <01 PY / | 060104%/,-DP 04 )
635 | 318 |28 A — -. WBMT  080202%/,-DP o 02 - )
Profondeur de coupe 110302MP-CF <0,2 R/ | ! ! ! (@ |
minimale / arréte vive / poli g Finition 080204%/,-DP 04 [ ]
PN | VT 110301MFPGF <0,1 ) LA TR ] U L]
~ ———1 635 | 318 |28 7 060101MF/-F 307 | 159 |23 <01 . °
110302MFP-GF <0, R ' . g (@ |
Finition / arréte vive / poli bt g 060102M%\-F <02 i
VCMT 080202pP 02 o 0 060104M%/-F <04 °
————1 476 | 238 |23 7 ,l )
“@"’ 080204PP ' 0,4 P WBET  080201ML-F <01 L
TR VW 1604049P 0,4 ° 080202ML-F 476 | 238 | 23] <02 | 5 |L
——————————1 9525 | 476 | 44 7 —_—— —
Finition 160408PP 018 [ ] Arréte de finition / vive 080204MR/[_F < 0’4 o
VCMT  080202VF 02 ° A WBET  080201M*/,-P <0,1 [}
<< ZE = 476 | 238 | 23 r (o) ; > o]
080202M?/,-P 476 | 238 | 23| <02 | 5
N 080204VF 04 ° AT ! hd
Fintion — 080204M*/,-P <04 [
VCMT OBOZOZHQ 012 . rrete de finition / vive
@ 476 238 23 AT — @ :Disponible D : Droite uniquement G :Gauche uniquement
080204HQ 04 )



Pieces (négatives)

Pieces (petit outillage double face)

Dimensions (mm) @ Dimensions (mm) o
Forme Description . = Forme Description ’ Rl 2
Plaguette présentée a droite P G, Epaisseur | Trou |rayon-R(RE) | & Plaquette présentée a droite P 1C R | 1ha Ra(y;Er; f £
(NGG  120402MFP-SK <02 [ J (NGU  070301MFP-SK <01 | @
12,70 4,76 5,16 75 3,18 3,6
120404MFP-SK <04 [ J 070302MFP-SK <02 | @
Semi-finition / arréte vive / poli Semi-finition / arréte vive / poli
(NGG  120404FP-TK 04 [ J C(NMU  070302E-GK 02 | @
12,70 4,76 5,16 75 3,18 3,6
120408FP-TK 08 [ J 070204E-GK 04 | @
Semi-ébauche / aréte vive / poli Semi-ébauche / aréte piérrée
DNGG  150402MFP-SK <02 [ J (NGU  070301MFR-F <01 | R
12,70 4,76 5,16
150404MFP-SK <04 [ ] @ 070302MFR-F 75 3,18 3,6 <02 | R
Semi-finition / arréte vive / poli
DNMG  150402R-LD 0,2 R 070304MFR-F <04 | R
@ 1270 476 516 Arréte de finition / vive
150404R-LD 04 R (NGU 070301MFR-U <01 | R
Profondeur de coupe élevée
o DNGG  150404FP-TK 0,4 [ ] @ 070302MFR-U 75 3,18 3,6 <02 | R
20 | 4% | 56
150408FP-TK 038 [ ] 070304MFR-U <04 | R
Semi-ébauche / aréte vive / poli Faible avance / arréte vive
TNGG  160401MFP-SK <0,1 [ ] DNGU  080301MFP-SK <01 @
4 @ -b; 160402MFP-SK 9525 4,76 3,81 <0,2 [ ] @ 080302MFP-SK 70 3,18 3,6 <02 | @
160404MFP-SK <04 [ ] 080304MFP-SK <04 | @
Semi-finition / arréte vive / poli Semi-finition / arréte vive / poli
TNMG 160402R-LD 0,2 R O DNMU  080302E-GK 0,2 [ ]
9525 4,76 3,81 70 3,18 3,6
160404R-LD 0,4 R 080304E-GK 04 | @
Profondeur de coupe élevée Semi-ébauche / aréte pierrée
TNGG 160404FP-TK 04 [ ] DNGU  080301MFR-F <01 | R
4 9525 4,76 381 ————
160408FP-TK 8 | @ \(’) 080302MFR-F 70 | 318 | 36 |<02]R
Semi-ébauche / aréte vive / poli
TNGG  160402%/-S 0,2 [ ] 080304MFR-F <04 | R
2 Arréte de finition / vive
~ | 160404%/,-S 9525 4,76 3,81 04 [ ] DNGU  080301MFR-U <01 | R
Finition / orienté rugosité de surface 160408%/,-S 0,8 [ ] @ 080302MFR-U 70 3,18 3,6 <02 | R
/ aréte vive
VNGG 160402MFP-SK <0,2 [ ] 080304MFR-U <04 | R
@v 9535 476 381 Faible avance / arréte vive
160404MFP-SK <04 [ ] TNGU 09030TMFR-F <01 | R
Semi-finition / arréte vive / poli — : : : : /)
@ : Disponible D : Droite uniquement OI t 090302MFR-F 5,56 318 3,0 <02 | ®
Toute plaquette avec rayon-R (RE) exprimée par le signe inférieur (p.ex, <0,1, <0,2, etc)
correspond a des modéles d'une tolérance moins grande pour le rayon R (RE). 090304MFR-F <04 | R
Arréte de finition / vive
TNGU  090301MFR-U <01 | R
/A 090302MFR-U 5,56 3,18 30 <02 | R
090304MFR-U <04 | R
Faible avance / arréte vive
@ :Disponible D Droite uniquement

Toute plaquette avec rayon R (RE) exprimée par le signe inférieur (p. ex, <0,1, <0,2, etc.)
correspond a des modeles d'une tolérance moins grande pour le rayon (RE).

Pour les porte-outils compatibles utilisant de petites plaquettes réversibles, veuillez vous

reporter au catalogue général de produits KYOCERA.



Arbre 34CrMo4

Ve =110 m/min
ap=~15mm

f=0,06 mm/tr

Humide
DCGT11T302MFP-SK PR1725

Durée de vie de I outil

3000, B}

Le brise-copeaux PR1725 SK montre une durée de vie deux fois plus
longue par rapport a son concurrent D

PR1725

SK Brise-copeau

Concurrent D
Durée de vie de l'outil

(Evaluation utilisateur)

Arbre C35

Ve =90 m/min

ap=03mm

f=0,1 mm/tr

Arrosage
DCGT11T302MFP-SK PR1725

Durée de vie de I outil

S 300, R

SK chipbreaker

i _
Brise-copeaux brute (P P
dofrittage 200 piéces/arréte

Le brise-copeaux PR1725 SK montre une durée de vie 1,5 x plus longue
par rapport a son concurrent F
(Evaluation utilisateur)

Arbre 42CrMo4

40
Ve =70 m/min
ap=1mm = _|
f=0,05 mm/tr ol b L
Arrosage s[ r
DCGT11T302MFP-SK PR1725 -

Durée de vie de I outil

PR1725
1 50 piéces/arréte

Le brise-copeaux PR1725 SK montre une durée de vie 1,6 x longue par
rapport a son concurrent D

Concurrent E
Brise-copeaux moulé

(Evaluation utilisateur)

Goupille 20CrMo5

Vc =110 m/min
ap=02~0,7mm
f=0,07 mm/tr
Arrosage - — 05 ok — T
DCGT11T302MFP-GQ PR1725

214

Durée de vie de I outil

PR1725
1 50 piéces/arréte

Le brise-copeaux PR1725 GQ montre une durée de vie 1,3 plus longue
par rapport a son concurrent G

Concurrent G
Brise-copeaux brut
de frittage

(Evaluation utilisateur)
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